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Iia prSsente invention concerne les fours ^ coke. 

Une source abondante de pollution atmospherique liee au 
f onctionnement des fours S coke est constituge par le gaz, la fuia€e 
et les particules de matiere qui se d§placent ou s'§chappent du four 
5 par un ou plusieurs orifices de chargement pendant 1 'operation de 
chargement. 

Un des proc§d€s utilises pour maitriser cette emission 
cons is te a appliquer au four une aspiration a partir du collecteur 
gaz qui lui est associS/ et un jet de vapeur plac§ a la partie su- 

10 perieure de la conduite ascendante de gaz a ete utilis§ couramment 
dans ce but. Ce precede est t la fois coateux et inefficace puis- 
que la vapeur d*eau utilis§e est simplement dilat§e de fagon a aug- 
menter sa vitesse et & transporter du gaz dans le collecteur par 
melange et conservation de la quantite de mouvement, aucune tenta- 

15 tive n'§tant faite pour convertir I'Energie cinetique du courant ^ 
combine de vapeur/gaz en pression comme dans l*ejecteur a vapeur 
classique. De plus la vapeur d'eau utilisee dans ce but doit etre 
retiree du courant de gaz puisque sa * condensation met une charge 
supplement a ire sur les ref roidisseurs primaires. 

20 Une caracteristique souhaitable d'un systdme d' evacuation 

de gaz serait qu'il maintienne la pression en haut du four legdre- 
ment en des sous de la pression atmospherique pour eviter les emis- 
sions polluantes, mais pas trop basse pour ne pas introduire trop 
d'air. 

25 Les syst§me connus d* Evacuation par la vapeur ne sont pas 

susceptibles d'un reglage pr§cis et fonctionnent avec 1' alimenta- 
tion en vapeur grande ouverte. Suivant la presente invention, un 
ejecteur a venturi actionn§ par un fluide est utilise pour mainte- 
nir une depression, ou vide partiel, § I'interieur de limites pr' j 

30 deteminees , a 1' entree d'un four a coke pendant son chargement, le 
reglage de ladite depression etant effectue automatiquement par 
application d'une pression commandee de gaz a 1 'ejecteur. 

De preference, le reglage de la pression de gaz est com- 
mande par une vanne qui est sensible a des variations de pression a 

35 1' entree du four pendant son chargement et, lorsque cette pression 
tombe en dessous d'un niveau predetermine, la vanne fonctionne pour 
relier une source de gaz sous pression au col de 1' ejecteur a ven- 
turi pour diminuer le degre de vide produit par 1*' ejecteur. De plus, 
deux collecteurs sont de preference utilises avec 1' ejecteur action- 

40 ne par fluide, le premier collecteur de gaz etant relie au four 
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pendant son chargement et le deuxiSme collecteur §tant relie aiix 
autres fours a coke et fournissant la dite source de gaz sous pres- 



sion. 



La pratique recemment introduite consistant a charger le 
5 charbon dans les fours a coke sous forme s§che et pr§chauf f ge a don- 
nS lieu a un transfert important de fines particules de charbon dans 
le. collecteur hydraulique pendant le chargement, ce charbon appa- 
raissant comme un constituant indesirable du sous-produit constitug 
par le goudron de houille. Un des proc€dgs utilises pour faire face 
10^ ce transfert consiste a relier le four pendant 1 'operation de 
chargement a un collecteur de gaz special pour le chargement et en- 
suite au collecteur hydraulique normal, le goudron et la solution 
recueillie durant le chargement etant ensuite sgpares de la produc- 
tion totale. 

15 Le transfert de charbon mentionn§ ci-dessus dans le col- 

lecteur de gaz n'est pas compl^tement §liming du courant de gaz par 
les arrosages normaux de liquide de curage et des concentrations de 
charbon anormalement elevees sont retrouv§es dans le goudron secon- 
daire, c'est-S-dire le goudron qui se s§pare dans les ref roidisseurs 

20 primaires, dans le goudron tire du dispositif d' evacuation de gaz, 
dans le goudron des degoudronneurs §lectrostatiques et meme plus 
loin dans la chaine des sous-produits . L 'utilisation de 1' ensemble 
constitug par I'gjecteur actionng par un liquide de curage dans le- 
quel des conditions de turbulence §levee sont r§alisges et oQ un 

25 rggime efficace de contact interfacial gaz/eau/solide fonctionne, 
ameliore la separation du charbon du courant de gaz et §vite qu'il 
ne soit emmene vers I'avant dans les sections aval de 1 ' installation 
de recuperation des sous-produits. 

L' invention concerne aussi une batterie de fours ^ coke 

30 comportant deux collecteurs de gaz, le premier gtant desting a etre 
relie tour S tour a chacun des fours durant leur chargement et le 
second collecteur gtant desting a etre relig a la batterie de fours 
durant la cokefaction, un gjecteur a venturi actionng par un fluide 
etant adaptg pour maintenir un niveau prgdgterming de vide a I'en- 

35 tree de chacun des fours t coke pendant son chargement, et des dis- 
positif s etant prevus pour rgduire automatiquement 1' aspiration 
produite par I'ejecteur si le niveau du vide dgpasse cette limite. 

D' autres caracteristiques et avantages de i 'invention 
apparaxtront au cours de la description qui va suivre, faite en se 

40 ref grant au dessin annexe sur lequel la Fig. unique reprgsente un 
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seul foxxr ^ coke, qui peut etre I'un des fours d'une batter ie de 
fours a coke, cdnforme 3 1* invention. 

Sur la Fig. une conduite ascendante 1 est representee 
desservant un seul four qui peut etre reli€ alternativement par I'in- 
5 tennediaire de vannes 2 ou 3 a des collecteurs de gaz 4 et 5 . Le 
collecteur 5 est la conduite hydraulique normale dans laquelle le 
gaz provenant du four est arros€ de liquide de curage et conduit 
S une installation d' extraction des sous-produits, Le collecteur 4 
est une conduite speciale de chargement S laquelle le four est rac- 
10 cord§ pendant les operations de chargement. 

Un ejecteur ^ venturi classique 6 actionng par un flui- 
de est aliments en liquide de curage sous pression moyenne par une 
conduite 7, les gaz amenSs par le collecteur 4 etant sSparSs du li- 
quide de curage dans un s^parateur 8. Une prise 9 de pression au 
15 sommet du four peut etre connect§e par une vanne 10 S conduite H-^^ 
desservant un rSgulateur de pression 12. Une vanne 13 actionnee par 
une impulsion du regulateur 12 relie les collecteurs 4 et 5 de f agon 
variable. Un seul ejecteur puissant 6 est utilise pour regler la 
pression au sommet du four dans une batterie de fours. 
20 Le f onctionnement de 1* ensemble est le suivant. Pendant 

1' operation de chargement, le four est relie au collecteur de char- 
gement 4 en ouvrant la vanne 3 et en f ermant la vanne 2 . La vanne 
10 est ouverte quand la vanne 3 est ouverte et ces vannes c'est-a— 
dire 2,3, et lO peuv^adt etre, si on le desire, coupiees entre elles 
25 ou combinees. Du liquide de curage est amene continuellement au 

corps de la tuydre de 1' ejecteur et une depression est appliquee au 
collecteur 4 et de ce fait au sommet du four. Le liquide de curage 
est separe du gaz qu'il a entralne ^ partir de la conduite 4 dans 
un separateur 8 et, en meme temps que le goudron qui a pu se con- '"^ 
30 denser, est ramene au collecteur de chargement. Le gaz separe en IT 
est transmis au collecteur hydraulique normal. 

La regulation de la pression au sommet du four est ef-. 
fectuee en appliquant de la fagon suivante une pression commandee 
de gaz 1' ejecteur 6. L * alimentation en liquide de curage de l*e- 
35 jecteur est grande ouverte tout le temps. Le regulateur 12 de pres- 
sion est regie pour maintenir la pression au sommet du four S un ni- 
veau predetermine, par exemple -2,5 cm d'eau. 

Au cas oxi la pression du four descendrait en dessous de 
cette valeur choisie, la vanne 13 s' ouvrant sous I'effet du signal 
40 de sortie du regulateur 12, peannet S du gaz du collecteur 5 de pas- 
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ser dans le collecteur de chargement, augmentant ainsi la pression 
de gaz appliquge a I'^jecteur et r§duisant en consSquence 1' aspira- 
tion au sommet du four. 

Inversement, une augmentation de la production de gaz 
5 four ou une entree d'air excessive provoquee par une dgf allian- 

ce du dispositif d'etancheit^ dans le soimtiet du four ou par une au- 
tre cause provoque la fenneture de la vanne 13, la pleine capacite 
de I'ejectexar etant disponible pour faire face a la plus grande 
pression de gaz et pour commander la pression au sommet du four. 

lO L" ensemble est capable de faire face au retrait par 

inadvertance d'un deuxi§me couvercle d' orifice de chargement pen- 
dant le chargement s^quentiel d"un seul four a la fois, surmontant 
ainsi I'effet qui en rgsulte, ce qui est impossible a obtenir avec 
les jets de vapeur connus des conduites ascendantes- 

i5 Les conditions de pression dans le collecteur hydrauli- 

que normal sont commandges en permanence par 1' ensemble a soupape 
"Askania" et dispositif d ' Evacuation, et la pression ne tombe pas 
en dessous de la pression atmospherique meme si dans le cas limite, 
la vanne 3 est fermee, aucun gaz n'§tant formfi dans le collecteur 4 

20 et I'ejecteur recevant toute son alimentation par 1' interm§diaire de 
la vanne 13 et recyclant le gaz vers le collecteur 5. 

Si le four reprSsent§ sur le dessin est, comme cela est 
habituel, I'un de plusieurs fours d'une batterie, chaque four est 
pourvu d*un ensemble de vannes 2,3, et lO, mais il n'y a qu'un seul 

25 rSgulateur 12 pour tous les fours et un seul gjecteur sert pour la 
batterie toute entiSre. L'gjecteur 6 f onctionne continuellement du- 
rant le chargement, bienqu'il soit possible de fermer l'§jecteur 
entre les chargements des diffgrents foxirs. 

Grace a 1' invention, au lieu de commander 1* aspiration 

30 au sommet du fovu: en faisant varier la quantite de liquide amen§e 
a I'gjecteur 6, la capacity de I'gjecteur est modifi^e tandis que 
1' alimentation en liquide de curage est fixe. Ainsi, 1' aspiration 
au sommet du four est commandee en recyclant le gaz et en faisant 
varier la capacity de I'gjecteiir pour cr§er une aspiration. 

35 Poxir risTomer, le f onctionnement de 1' ensemble est le 

suivant : 

Pendant le chargement d*un fotir, les vannes 3 et lO sont 
ouvertes et la vanne 2 est ferm§e. Le regulateur 12 est rgglg pour 
maintenir une pression de, par exemple, -2,5 cm de colonne d'eau. Si 
40 la pression au sommet du four tombe en dessous de cette valeur, le 



^ 2320345 

regulateur 12 agit pour ouvrir la vanne 13 pour permettre au gaz 
du collecteur hydraulique 5 de passer dans le collecteur de charge- 
ment 4. Ceci accroit la pression de gaz appliqu^e h I'^jectexir, r§- 
duisant ainsi la pression au sommet du four. L ' alimentation en li- 
5 quide de l'€jecteur 6 demeure totale tout le temps, mais la varia- 
tion de la pression appligu€e permet S 1 'aspiration d'etre regime. 
Pendant la cokSf action, la vanne 2 est ouverte mais les vannes 3 et 
lO sont ferm§es, Ainsi le sommet du four est relie par l'interm§- 
diaire de la vanne 2 au collecteur hydraulique normal 5 • 

10 Le f onctionnement normal du collecteur 5 est assure pen- 

dant la cok6f action grace i. une vanne "Askania" dispos^e entre les 
fours et le dispositif d' evacuation, par exemple a turbine. 

La vanne "Askania" assure le maintien d'une pression le- 
gerement supSrieure a la pression atmospherigue dans la conduite 

15 hydraulique. 

II est important de noter que le point de dgrivation 
du collecteur 5 vers la vanne 13 doit toujours etre situe en haut 
du collecteur comme repr§sent€. Le collecteur 4 de chargement spe- 
cial est toujours 5. une pression inf§rieure ^ celle du collecteur 

20 hydraulique de sorte qu'il y ait toujours aspiration du collecteur 
5 vers le collecteur 4 lorsque la vanne 13 est ouverte. 

Bien que cette invention ait et^ d^crite en se r€f§rant, 
a titre d 'exemple, ^ un ejecteur actionn§ par un liquide, 1* inven- 
tion n'est pas limit§e §. 1 'utilisation d'un liquide. L'§nergie pour 

25 1' ejection du gaz peut etre aussi bien fournie par de la vapeur ou 
par d'autres fluides compressibles comme I'air ou un gaz inerte. 
Dans ces derniers cas, le separateur 8 sera de construction diffS- 
rente et sera dans certaines installations omis. 
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REVENDICATIONS 

1 - Precede de commande des Smissions d'un four S coke 
pendant le chargement du four, dans lequel un §jecteur & venturi 
actionn€ par un f luide est utilisg pour maintenir dans des limites 
predetermin^es, une depression ou vide ^ 1 'entree d'un four a coke 

5 pendant son chargement, caracteris§ en ce que la commande de ladite 
depression est effectu€e automatiquement par application d'une 
pression command§e de gaz r^glee S I'ejecteur. 

2 - Proc§d§ selon la revendication 1, caracteris^ en ce 
que 1 ' application d'une pression de gaz est command€e par une vanne 

10 ^i est sensible aiax variations de pression a 1' entree du four pen- 
dant son chargement et, lorsque la pression tombe en dessous d'un 
niveau predetermine, la vanne fonctionne pour relier une source de 
gaz sous pression au col de l'§jecteur ^ venturi pour diminuer le 
degre de vide produit par I'gjecteur. 

15 3 - Proc€d§ selon la revendication 2, caract^risi en ce 

que deux collecteurs sont utilises avec I'ejecteur actionne par le 
f luide, le premier collecteur de gaz gtant reli§ au four pendant son 
chargement et le second collecteur de gaz §tant reli§ a d'autres 
fours ^ coke et constituant ladite source de gaz sous-pression. 

20 4 - Precede selon I'une quelconque des revendications 

1 t 3, caracterise en ce que le f luide utilise pour actionner I'e- 
jecteur est "on liquide de curage normal ou un autre f luide compres- 
sible tel que I'air ou un gaz inerte. 

5 - Batterie de fours ^ coke munie de deux collecteurs 
25 de gaz, le premier collecteur de gaz etant destine h etre relie 

tour a to\ir ^ chacun des fours pendant leur chargement et le second 
collecteur de gaz etant reli^ k la batterie de fours pendant la 
cokef action, caracterise en ce qu'un ejecteur a venturi actionne par 
un f luide est adapte pour maintenir un niveau predetermine de vide 
30 a 1' entree de chacun des fours I coke pendant leur chargement et 
en ce que des dispositif s sont prevus pour reduire automatiquement 
1' aspiration assuree par I'ejecteur si le niveau de vide depasse 
ledit niveau predetermine. 

6 - Batterie de fours ^ coke selon la revendication 5 , 
35 caracterisee en ce que ledit dispositif comprend par une vanne ac- 

tionnee par les variations du niveau de vide S 1' entree de chaque 
four pendant le chargement, ladite vanne etant adaptee, lorsque le 
niveau du vide tombe au dessous d'une valeur predeterminee, pour 
relier le deuxieme collecteur au premier, augmentant ainsi la pres- 
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sion de gaz appliquSe au col d I'Sjecteur S venturi, ce qui fait 
decroitre le niveau de vide produit par ce dernier. 

7 - Batterie de fours k coke suivant la revendicafcion 
6/ caracteris§e en ce que I'gjecteur est actionn€ par un fluide de 
curage ou un fluide compressible tel que de la vapeur, I'air ou un 
gaz inerte. 



PL. UNIQUE 




